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cверло/ микро-cверло
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Ø 1,0 - 2,9 	 < 18xD

Ø 0,15 - 3,0 	 < 6xD

Ø 0,5 - 2,5 	 < 10xD

Ø 3,0 - 12,0 	 < 40xD

Ø 3,0 - 8,0 	 < 40xD

Ø 3,0 - 20,0 	 < 7xD

Ø 3,0 - 12,0 H7   < 4xD

Ø 3,0 - 20,0 	 < 9xD

Ø 3,0 - 18,0 	 < 16xD

Ø 3,0 - 16,0 	 < 7xD

Ø 3,0 - 16,0 	 < 9xD

Ø 3,0 - 16,0 	 < 7xD

Ø 3,0 - 16,0 	 < 16xD

Ø 3,0 - 20,0 	 < 16xD

Ø 3,0 - 12,0 H7 < 7xD

Ø 2,98 - 12,0 H7 < 7xD

Ø 3,0 - 20,0 H7 < 9xD

Ø 0,3 - 12,0 	 < 4xD
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Metallindustrie Automobilindustrie Flugzeugindustrie Schiffbau Schienenbau Formenbau Forschung und EntwicklungIHR PARTNER FÜR:

���������������

Wieviel Know-How in unseren Produkten steckt zeigt sich im täglichen Einsatz.

Ausgestattet mit außergewöhnlicher Leistungsfähigkeit überzeugen unsere

Produkte nunmehr seit 45 Jahren unsere Kunden aller Industriebranchen

weltweit. Und was uns bisher auszeichnete führen wir auch in Zukunft mit

immer neuen Innovationen fort. Rechnen Sie daher auch weiterhin mit

excellenter Leistung die sich auszahlt.

Karnasch – Made for Professionals

Weitere Informationen zu unserem gesamten Produktportfolio erhalten

Sie über die Karnasch-Hotline +49 (0) 62 03 - 40 39 - 150 oder unserer

Webseite unter www.karnasch.de.

Dietrich Karnasch Sägen- und Schneidwerkzeug GmbH  · D-68542 Heddesheim · Telefon: +49 (0) 62 03 - 40 39 - 0, Telefax: +49 (0) 62 03 - 4 15 90 · E-Mail: info@karnasch.de

Eine große Vision braucht einen
zuverlässigen Partner.
Karnasch Werkzeuge – Made for Professionals
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Richtwerte für den Einsatz der KARNASCH VHM-Hochleistungsbohrer mit Innenkühlung
Recommended cutting data for solid carbide twist drill, with interior cooling supply 

						      Die in den Schnittwerttabellen enthaltenen Richtwerte
						      gelten nur beim Einsatz von Hydrodehnspannfuttern. 
	 1xD	 3xD	 5xD	 8xD	 12xD
KFv
	 1,2	 0,9	 0,8	 0,7	 0,6

	 Werkstoffgruppe	 Festigkeit	 Werkstoff	 Schnittge-	 Vorschub pro Umdrehung (mm) bezogen auf 
	 Material group	 Härte		  schwindig-	 Bohrerdurchmesserbereich über - bis
				    keit Vc (m/min)	 3-5	 5-8	 8-12	 12-16	 16-20

		  GS 38	 bis 600 N/mm2	 30-60	 0,05-0,15	 0,05-0,20	 0,10-0,22	 0,10-0,25	 0,10-0,28
	 Stahlguß	 GS 52	 bis 700 N/mm2	 25-50	 0,04-0,10	 0,05-0,16	 0,05-0,19	 0,08-0,20	 0,10-0,22
		  GS 62	 über 700 N/mm2	 20-45	 0,04-0,10	 0,05-0,16	 0,05-0,19	 0,08-0,20	 0,10-0,22
		  GG 30 		  70-115 	 0,10-0,25	 0,15-0,32	 0,20-0,40	 0,25-0,45	 0,30-0,50
	 Gußeisen	 GGG 50 	 bis 200 HB	 70-115 	 0,10-0,25	 0,15-0,32	 0,20-0,40	 0,25-0,45	 0,30-0,50
	 Temperguß	 GTW 40		  70-115 	 0,10-0,25	 0,15-0,32	 0,20-0,40	 0,25-0,45	 0,30-0,50
		  GG 30		  60-95	 0,10-0,20	 0,12-0,25	 0,15-0,35	 0,20-0,40	 0,25-0,45
		  GGG 50	 bis 250 HB	 60-95	 0,10-0,20	 0,12-0,25	 0,15-0,35	 0,20-0,40	 0,25-0,45
		  GTW 40 		  60-95	 0,10-0,20	 0,12-0,25	 0,15-0,35	 0,20-0,40	 0,25-0,45
		  GG 40 		  50-80	 0,10-0,20	 0,12-0,25	 0,15-0,35	 0,20-0,40	 0,25-0,45
		  GGG 70	 über 250 HB	 50-80	 0,10-0,20	 0,12-0,25	 0,15-0,35	 0,20-0,40	 0,25-0,45
		  GTS 70		  50-80	 0,10-0,20	 0,12-0,25	 0,15-0,35	 0,20-0,40	 0,25-0,45
	 Hartguß 		  350 HB	 20-55	 0,04-0,10	 0,06-0,12	 0,08-0,15	 0,08-0,15	 0,10-0,20
			   450 HB	 20-55	 0,04-0,10	 0,06-0,12	 0,08-0,15	 0,08-0,15	 0,10-0,20
	 NE-	 Kupfer 		  60-220	 0,07-0,18	 0,12-0,25	 0,20-0,35	 0,25-0,45	 0,30-0,50
	 Schwer-	 Bronze 		  60-220	 0,07-0,18	 0,12-0,25	 0,20-0,35	 0,25-0,45	 0,30-0,50
	 metalle 	 Messing		  60-220	 0,07-0,18	 0,12-0,25	 0,20-0,35	 0,25-0,45	 0,30-0,50
	 Alu	 > 10% Si 		  70-200	 0,10-0,25	 0,15-0,35	 0,25-0,45	 0,30-0,50	 0,35-0,55

Die angegebenen Richtwerte für die 
Schnittgeschwindigkeit Vc sind je nach 
Bohrtiefe bezogen auf den Durchmesser 
mit den untenstehenden Korrekturfak
toren KFv zu multiplizieren. 

22.0418

	 d1	 n=U/min.	 Vf=mm/min.	 n=U/min.	 Vf=mm/min.	 n=U/min.	 Vf=mm/min.
		  Vc=m/min.	 f=mm/U	 Vc=m/min.	 f=mm/U	 Vc=m/min.	 f=mm/U

	 d1 = 2,6 mm	 2.500	 100	 1.700	 65	 1.300	 40
		  15 > 25	 0,03 > 0,05	 10 > 15	 0,03 > 0,05	 7 > 12	 0,02 > 0,04	
	 d1 = 3,0 mm	 2.100	 85	 1.400	 55	 1.050	 30	
		  15 > 25	 0,03 > 0,05	 10 > 15	 0,03 > 0,05	 7 > 12	 0,02 > 0,04
	 d1 = 3,5 - 4,2 mm	 1.600	 60	 1.050	 40	 800	 23	
		  15 > 25	 0,03 > 0,05	 10 > 15	 0,03 > 0,05	 7 > 12	 0,02 > 0,04
	 d1 = 4,5 - 5,3 mm	 1.300	 60	 800	 40	 630	 25	
		  15 > 25	 0,04 > 0,06	 10 > 15	 0,04 > 0,06	 7 > 12	 0,03 > 0,05	
	 d1 = 5,5 - 6,0 mm	 1.050	 75	 700	 40	 530	 26	
		  15 > 25	 0,06 > 0,08	 10 > 15	 0,05 > 0,07	 7 > 12	 0,04 > 0,06	
	 d1 = 7,1 - 7,3 mm	 900	 60	 600	 35	 460	 22	
		  15 > 25	 0,06 > 0,08	 10 > 15	 0,05 > 0,07	 7 > 12	 0,04 > 0,06	
	 d1 = 8,0 mm	 800	 60	 520	 33	 400	 20	
		  15 > 25	 0,06 > 0,09	 10 > 15	 0,05 > 0,08	 7 > 12	 0,04 > 0,06	
	 d1 = 9,0 mm	 700	 50	 460	 30	 360	 18
		  15 > 25	 0,06 > 0,09	 10 > 15	 0,05 > 0,08	 7 > 12	 0,04 > 0,06	
	 d1 = 10,0 - 10,5 mm	 640	 50	 420	 30	 330	 17	
		  15 > 25	 0,06 > 0,1	 10 > 15	 0,05 > 0,09	 7 > 12	 0,04 > 0,07	
	 d1 = 11,0 mm	 580	 45	 380	 25	 300	 15	
		  15 > 25	 0,06 > 0,1	 10 > 15	 0,05 > 0,09	 7 > 12	 0,04 > 0,07	
	 d1 = 11,9 - 12,0 mm	 520	 48	 350	 25	 270	 15	
		  15 > 25	 0,06 > 0,12	 10 > 15	 0,05 > 0,10	 7 > 12	 0,04 > 0,08	

 hinweis:
Gewindebohrer zur Hartbe-
arbeitung HHC bis 63 HRC 
Art.-Nr. 22.2025
Art.-Nr. 22.2215
Art.-Nr. 22.2239

 Richtwerte für den Einsatz von VHM-Bohren < 70 HRC
 Recommended cutting data for solid carbide twist drill, hardness of work materials >68 HRC 22.0468

	 Werkstoffgruppe	 8.1  	 50 - 55 HRC	 8.2	 56 - 62 HRC	 8.3	 63 - 70 HRC
	 Material group
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		  EN - GJV 250 (GGV 25)		   
		  EN - GJV 350 (GGV 35)		   
		  EN - GJV 400 (GGV 40)	
		  EN - GJV 500 (GGV 50)		
		  Si Mo 6		
			 

		  0.7040 / GGG 40		   

	 	 0.7050 / EN-GJS-500-2 (GGG50)		
		  0.7070 / EN-GJL-700-2 (GGG70) 	

60 - 90	 0,02 - 0,04	 0,03 - 0,10	 0,08 - 0,14	 0,10 - 0,20
		  0.8035 / EN-GJMW-350-4 (GTW35)		
	 7.3 – 7.4 – 7.5 – 7.6	 0.8170  / EN-GJMW-700-2 (GTS70)		
			 

Richtwerte für den Einsatz von KARNASCH VHM-Hochleistungsbohrer und Aufbohrer, 3 Schneiden

Kühlmitteldruck (bar) in Abhängigkeit vom Werkzeugdurchmesser/Bohren 3xD - 5xD - 8xD - 12xD
Coolant pressure in dependence from the tool-diameter/drill 3xD - 5xD - 8xD - 12xD

	 3 - 5	 5 - 7	 7 - 10	 12

	 Werkstoffgruppe	 Werkstoff	 Schnittgeschwindigkeit		 Vorschub pro Umdrehung (mm/U) bezogen auf den Bohrdurchmesser		
	 Material group		  Vc m/min		
					   

		  0.6010 / EN-GJL-100 (GG10) 		   
		  0.6020 / EN-GJL-200 (GG20)		   
	 7.1 – 7.2	 0.6025 / EN-GJL-250 (GG25) 	

90 - 120	 0,02 - 0,05	 0,04 - 0,10	 0,10 - 0,15	 0,12 - 0,20
		  0.6030 / EN-GJL-300 (GG30)		
		  0.6035 / EN-GJL-350 (GG35)		
		  0.6040 / EN-GJL-400 (GG40)	

	 Schaft	 Bohrer Ø	 Kühlkanalbohrung	 Durchflußmenge l/min.

	 shank	 drill diameter	 coolant hole diameter	 flow rate l/min.

				    20 bar	 30 bar	 40 bar	 50 bar

	 6 mm		  4,0 	- 	 6,0 	mm	 0,6 mm	 1,4	 1,6	 2,0	 2,2
	 8 mm		  6,1 	- 	 8,0 	mm	 0,9 mm	 2,8	 3,5	 4,0	 4,5
	 10 mm		  8,1	 - 	10,0	 mm	 1,2 mm	 5,1	 6,0	 7,2	 8,0
	 12 mm		 10,1	 - 	12,0 	mm	 1,3 mm	 6,0	 7,5	 8,5	 9,5
	 14 mm	 12,1		 - 	14,0	 mm	 1,6 mm	 9,0	 11,0	 12,5	 14,0
	 16 mm	 14,1		 - 	16,0	 mm	 2,0 mm	 14,0	 17,0	 20,0	 22,0
	 18 mm	 16,1		 - 	18,0	 mm	 2,2 mm	 17,0	 21,0	 24,0	 27,0
	 20 mm	 18,1	- 		20,0	 mm	 2,5 mm	 22,0	 27,0	 30,0	 35,0

2 Schneiden, gedrallte Ausführung. Durchflußmenge abhängig vom Druck (bar) und 
Durchmesser der Kühlmittelbohrungen. Karnasch VHM-Bohrer können drehend und 
nicht drehend auf allen modernen Werkzeugmaschinen zum Einsatz gebracht werden. 
Beim Bohren in drehende Werkstücke auf genaue Flucht vor Bohrer- und Werkstück
zentrum achten.

2 cutting edges, spiral type. Flow is dependent on pressure (bar) and diameter of 
coolant holes. Karnasch solid carbide twist drill is used turning and non turning on all 
modern manufacturing machines. By drilling in turning parts please watch the corre-
sponding centres of drill and part.
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Kühlmitteldurchflußmenge für Bohrer mit verdrallter innerer Kühlmittelzufuhr
Coolant flow for drills with twisted interior coolant supply

22.0520
22.0525

Beim Bohren mit Innenkühlung und Kühlmitteldruck von 50-60 bar ist eine Steigung des Vorschubes um 30-50% möglich.
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Nachschleifanleitung für Karnasch HSC + HHC VHM-Hochleistungsbohrer
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22.040322.0402 22.0405 22.0406

22.042522.0419

2	 Ausspitzung

3	 Mass der Restquerschneide

4	 Hauptschneidenverrundung mit 25°
	 Guss + Stahl = 0,05 - 0,1

	 3,0	 -	 6,0	 0,05
	 6,0	 -	 8,0	 0,08
	 8,0	 -	 10,0	 0,10
	 10,0	 -	 14,0	 0,12
	 14,0	 -	 20,0	 0,15

	 Ø	 x

	 3,0	 -	 8,0	 0,20
	 8,0	 -	 12,0	 0,25
	 12,0	 -	 14,0	 0,30
	 14,0	 -	 16,0	 0,35
	 16,0	 -	 20,0	 0,40

	 Ø	 RQ

INOX

22.040922.0407

ALU

22.041422.0411

1	 Schneide

2	 Ausspitzung-Scheibe

140°

Spitzenwinkel

25° 10°
0,05 x D

10° = 1. Freiwinkel
25° = 2. Freiwinkel

4-Flächen-Hinterschliff

RQ

15°

47°

110°

R

25°

0,0332°

Ausspitzungswinkel
zur Längsachse RQ=Restquerschneide

Ausspitzung - Scheibe

Hauptschneidenverrundung

3	 Ausspitzungswinkel zur Längsachse

4	 RQ = Restquerschneide

5	 Hauptschneidenverrundung

	 3,0	 -	 8,0	 0,20
	 8,0	 -	 12,0	 0,25
	 12,0	 -	 14,0	 0,30
	 14,0	 -	 16,0	 0,35
	 16,0	 -	 20,0	 0,40

	 Ø	 RQ

	 3,0	 -	 6,0	 0,5
	 6,0	 -	 10,0	 0,8
	 10,0	 -	 12,0	 1,0
	 12,0	 -	 16,0	 1,2
	 16,0	 -	 20,0	 1,4

	 Ø	 R

1	 Schneide

2	 Ausspitzung-Scheibe

3	 Ausspitzungswinkel zur Längsachse

4	 RQ = Restquerschneide

5	 Hauptschneidenverrundung

	 3,0	 -	 8,0	 0,20
	 8,0	 -	 12,0	 0,25
	 12,0	 -	 14,0	 0,30
	 14,0	 -	 16,0	 0,35
	 16,0	 -	 20,0	 0,40

	 Ø	 RQ

	 3,0	 -	 6,0	 0,5
	 6,0	 -	 10,0	 0,8
	 10,0	 -	 12,0	 1,0
	 12,0	 -	 16,0	 1,2
	 16,0	 -	 20,0	 1,4

	 Ø	 R
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Nachschleifanleitung für Karnasch HSC + HHC VHM-Hochleistungsbohrer
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Ausspitzungswinkel
zur Längsachse

RQ=Restquerschneide

0,05 x D

10° = 1. Freiwinkel
25° = 2. Freiwinkel

4-Flächen-Hinterschliff

Ausspitzung - Scheibe

25° 10°

RQ

47°

15°

32°+3°

25°

0,01 +
0,02

Hauptschneidenverrundung

140°

Spitzenwinkel 4-Flächen-Hinterschliff

0,05 x D
8°±1°25°

Ausspitzung
-Scheibe

RQ

RQ=Restquerschneide

15°

5% vom
Nenn Ø

HauptschneidenverrundungAusspitzungswinkel zur
Längsachse

33°+2°

90°+4°
          +1°

x o

140°

Spitzenwinkel 4-Flächen-Hinterschliff

0,05 x D
8°±1°25°

Ausspitzung
-Scheibe

RQ

RQ=Restquerschneide

15°

5% vom
Nenn Ø

HauptschneidenverrundungAusspitzungswinkel zur
Längsachse

33°+2°

90°+4°
          +1°

x o

140°

Spitzenwinkel 4-Flächen-Hinterschliff

0,05 x D
8°±1°25°

Ausspitzung
-Scheibe

RQ

RQ=Restquerschneide

15°

5% vom
Nenn Ø

HauptschneidenverrundungAusspitzungswinkel zur
Längsachse

33°+2°

90°+4°
          +1°

x o

GUSS

1	 Schneide

22.0418

2	 Ausspitzung-Scheibe

3	 Ausspitzungswinkel zur Längsachse

4	 RQ = Restquerschneide

	 3,0	 -	 8,0	 0,20
	 8,0	 -	 12,0	 0,25
	 12,0	 -	 14,0	 0,30
	 14,0	 -	 16,0	 0,35
	 16,0	 -	 20,0	 0,40

	 Ø	 RQ

HHC

22.0468

	 3,0	 -	 6,0	 0,5
	 6,0	 -	 10,0	 0,8
	 10,0	 -	 12,0	 1,0
	 12,0	 -	 16,0	 1,2
	 16,0	 -	 20,0	 1,4

	 Ø	 R

5	 Hauptschneidenverrundung

1	 Schneide

2	 Ausspitzung-Scheibe

3	 Ausspitzungswinkel zur Längsachse

	 3,0	 -	 8,0	 0,20
	 8,0	 -	 12,0	 0,25
	 12,0	 -	 14,0	 0,30
	 14,0	 -	 16,0	 0,35
	 16,0	 -	 20,0	 0,40

	 Ø	 RQ

5	 Hauptschneidenverrundung

4	 RQ = Restquerschneide
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d2
h6

l3=

l2=

l1=

s1�

d1= Toleranz=

 2. Schaftformen DIN 6535

l1	 Gesamtlänge
l2	 Spannutlänge
l3	 Nutzlänge

d1	 Schneidendurchmesser
d2	 Schaftdurchmesser

S1	 Spitzenwinkel

Bereiche für
Zwischenabmessungen

	 d1			   d2/h6		

von	 3,0	 -	 6,0	 6
	 6,0	 -	 8,0	 8
	 8,0	 -	10,0	 10
	 10,0	 -	12,0	 12
	 12,0	 -	14,0	 14
	 14,0	 -	16,0	 16
	 16,0	 -	18,0	 18
	 18,0	 -	20,0	 20

Kopieren und dann gewünschte Maße eintragen:

Ohne nähere Angaben liefern wir Hochleistungsbohrer mit Schneiden Ø d1 - Toleranz m7.

Form HA Form HB Form HE

Form HAK Form HBK Form HEK

1. Baumaße

mit Innenkühlung ohne Innenkühlung 3. Kühlmittelzufuhr

keine TIN 4. Beschichtung TIALN

TICN andere (bitte angeben)

 5. zu bearbeitender Werkstoff

		          Stück 6. Mindestbestellung (10 Stück)

 7. Anfrage

 8. Bestellung

SONDERWERKZEUGE Hochleistungsbohren und Ansenken in einem Arbeitsgang
mit Karnasch Hochleistungsbohrer



55

d1

l3=

l2=

l1=

s1� s2�

d1=

Toleranz=

d3=

Toleranz=

d2 = h6

 2. Schaftformen DIN 6535

l1	 Gesamtlänge
l2	 Spirallänge
l3	 Stufenlänge

d1	 1. Schneidendurchmesser
d3	 2. Stufendurchmesser
d2	    Schaftdurchmesser

S1	 Spitzenwinkel
S2	 Stufenwinkel

Bereiche für
Zwischenabmessungen

	 d1			   d2/h6		

von	 3,0	 -	 6,0	 6
	 6,0	 -	 8,0	 8
	 8,0	 -	10,0	 10
	 10,0	 -	12,0	 12
	 12,0	 -	14,0	 14
	 14,0	 -	16,0	 16
	 16,0	 -	18,0	 18
	 18,0	 -	20,0	 20

Ohne  nähere Angaben liefern wir Stufenbohrer mit Schneiden Ø d1 - Toleranz m7
und Stufendurchmesser d3 - Toleranz ± 0,01.

Form HA Form HB Form HE

Form HAK Form HBK Form HEK

1. Baumaße

mit Innenkühlung ohne Innenkühlung 3. Kühlmittelzufuhr

keine TIN 4. Beschichtung TIALN

TICN andere (bitte angeben)

 5. zu bearbeitender Werkstoff

Stufenbohrer 6. Bohrertyp Mehrfasenstufenbohrer

 7. Mindestbestellung (10 Stück) 		          Stück

 8. Anfrage

 9. Bestellung

Kopieren und dann gewünschte Maße eintragen:

Hochleistungsbohren und Ansenken in einem Arbeitsgang
mit Karnasch Hochleistungs-StufenbohrerSONDERWERKZEUGE



Terms of business 
1. Prices
The indication of price in the price-list is in euros (). The prices of the respective last 
valid price-list are to be considered. The prices are net-prices and do not include the 
respective effectual VAT.
The prices are quoted ex works, packing and freight charges are excluded. The prices 
apply to ordinary quality and size according to the catalogue. If the orderer deviates 
from these standards, a new price assessment is made by the seller without any expli-
cit previous notice. 
If the seller allows an exceptional offer for a particular product, he is bound to it when 
the offer on the part of the orderer is accepted within the period of 14 days starting with 
the day of the offer. Acceptances coming in afterwards do not lead to an obligation.  

2. Delivery
If the order value is above  1000 net, the goods are delivered freight paid ex the railway 
station of Heddesheim to the railway station of the addressee within Germany. 
Machines are always delivered ex works, the packing is excluded. 

Delivery conditions outside Germany: 
Below   1000 net, postage and packing excluded, duty unpaid, uninsured. All other 
costs thereby incurred are at the expense of the addressee. 
Above  1000 net, we pay 1 % as part of the freight charges of the respective invoice 
value and value of the goods including the packing, duty unpaid. All other costs thereby 
incurred are at the expense of the addressee.

The minimum order value is  50 net. 
Delivery dates and time limits are to be confirmed in written form. 
If the time of delivery cannot be met in case of force majeure (war, strike, business 
disruption, etc.), the agreed delivery dates or time limits are no longer binding and 
additionally, in particular cases, the seller / supplier is entitled to withdraw from the 
execution of the orders or to carry out partial deliveries.  

Concerning tools sensitive to fractures or cold as well as custom-made products, the 
seller / supplier reserves the right to carry out overdeliveries or underdeliveries up to 10 
% of the quantity ordered without any further agreements. The quantity ordered can at 
least be exceeded or fallen short of 2 units. The quantity delivered is calculated. 
2a  Service charge for small orders / Outside Germany (foreign country)
Our favourable prices oblige us to raise the herein after called service charges for small 
orders (customs form, issuing of customs documents, bank charges), as these costs 
could not be absorbed by our extremely narrow calculation. 

Up to  100 net
per order and delivery	  25 service charge

Up to  250 net
per order and delivery	  15 service charge

Up to  500 net					   
per order and delivery	  10 service charge

Please try to pool your orders, so that you and we avoid considerable costs. 

3. Payment
The payment of the goods delivered has to be effected to the seller / supplier within 8 
days with a cash discount of 2 % or within 30 days, respectively at the invoice date in 
cash without any discount. 
Repair orders and sharpening orders are excluded from this. These are immediately 
payable after the receipt of the invoice without any discount. In case of delay in pay-
ment, the seller / supplier is entitled to demand out of the invoice amount interests with 
2 % above the respective regional discount rate. If it was agreed to accept part-pay-
ment and if the orderer / purchaser is behind schedule with more than two part-pay-
ments, the balance becomes immediately due in its entirety.  
The same also occurs if the seller / supplier comes to know any circumstances surroun-
ding the transaction which put the security of the outstanding money at risk. 
Bills of exchange and cheques are only accepted for payment purposes and when all 
accruing charges will be paid. If the seller / supplier comes to know any circumstances 
surrounding the transaction which put the security of the outstanding money at risk, 
then he is entitled, also prior to maturity of accepted drafts for payment purposes, to 
demand the immediate payment of the whole purchase price. 

4. Transfer of perils
At the point of transfer to the carrier, the risk is transferred to the orderer / purchaser. 
This also applies to deliveries free from transportation charges. Unless otherwise 
agreed, the dispatch is effected on account of the purchaser / orderer. On request of 
the orderer the delivery will be insured at his cost against theft, breakage, transport and 
fire and water damage as well as against other insurable risks.  

5. Packing
The packing charges are borne separately by the purchaser / orderer. The charging is 
effected at cost price. 

6. Retention of title
The supplier / seller retains the ownership of the delivery item / object of purchase until 
all demands are fulfilled. In case of an agreed partial delivery, all partial deliveries shall 
be in the possession of the supplier / seller until all partial deliveries are paid. The pas-
sage of title of the partial deliveries is not effected until after the payment of the last 
partial delivery. 
The orderer / purchaser is entitled to resell the delivery item in the normal course of 
business. However, all claims occurring from the resale against the recipient of the 
delivery or third parties are herewith withdrawn from the supplier. The orderer / 
purchaser is authorised to collect the claim even after this withdrawal. The authority of 
the supplier / seller to collect the claim by himself will remain unaffected by this. 
However, the supplier / seller commits himself not to collect the claims as long as the 
orderer / purchaser duly fulfils his obligation to pay. The supplier / seller can claim that 
the orderer / purchaser discloses the transferred claims and their debtors, gives all necessary 

particulars for the collection, delivers the corresponding documents and discloses the 
withdrawal to the debtor. If the delivery item is resold together with other goods which 
do not belong to the supplier / seller, the seller’s / purchaser’s claim against the recipient 
of the delivery is valid as assigned to the amount of the contract price agreed between 
the supplier / seller and the orderer / purchaser.

7. Withdrawal
If the orderer / purchaser does not collect the delivery item, the supplier / seller is 
entitled to allow an additional period of 14 days containing the statement that he refuses 
to execute the order after expiration of this additional period. After unsuccessful expi-
ration of this extended period, the supplier / seller is entitled to withdraw from the 
agreement or to demand damages for non-performance by sending a written statement.  
If the orderer / purchaser seriously and finally refuses to receive the goods, an additional 
period is not allowed.  
If the supplier / seller demands damages, the damages amount to 20 % of the order 
price. The amount of damage is assessed higher or lower, if the supplier / seller proves 
a higher or the orderer / purchaser a lower damage. 
 
8. Cancellation
If the orderer / purchaser cancels the contract, the written consent of the supplier / 
seller is needed in order for the cancellation to be valid. When the consent is given, the 
orderer / purchaser is obliged to compensate the supplier / seller in all costs thitherto 
incurred. In this case, the supplier / seller retains the ownership of drawings, models 
etc. manufactured by himself. 

9. Liability
The supplier / seller is liable for the guaranteed quality according to the statutory provi-
sions; besides, he is only liable for damages caused by gross negligence of contract 
violation on his part or on  the part of a legal agent or an auxiliary person. The same 
applies to damages caused by breach of duty during the contract negotiations. 

10. Guarantee
The guarantee claims against the supplier / seller are – at the option of the supplier / 
seller –  limited to the right of rectification or replacement. Should an attempt to rectify 
or replace fail, the orderer / purchaser will expressly be entitled to withdraw from the 
contract or to reduce the purchase price.
No guarantee is given by the supplier / seller for damages occurring due to incorrect 
handling, improper use, unauthorised modification or incorrect use. If any complaints 
are asserted on the part of the orderer / purchaser, the rejected goods are to be sent 
back to the supplier / seller, free of charge, with details about the conditions of use for 
checking purposes.  
Designs and other documents provided by the orderer / purchaser for the execution of 
orders remain in possession of the supplier / seller. The documents are to be kept at 
least for 4 months. The return is only effected on explicit demand of the orderer / 
purchaser. 

11. Notification of defects
Obvious defects are to be notified in written form by the orderer / purchaser not later 
than within a period of 2 weeks after receipt of the goods. If the orderer / purchaser fails 
to notify the defect, the delivery is considered to be free from defect. Traders are to 
follow the article concerned with examination and notice of non-conformity under § 377 
of the German Commercial Code, if the contract belongs to the company of their commerce.  
11a 
Externally visible defects or shortfalls of packages are to be recorded at once on the 
consignment note. Not externally visible defects are to be reported to and confirmed by 
the deliverer in written form and within 24 hours. “In case of non-observance you loose 
your right to regress.” In case of a justifiable claim please inform us without delay and 
wait for further instructions. Returns without our explicit consent entail considerable 
costs for you. 

12. Returns
The orderer / purchaser is allowed to return the goods only after a prior written agree-
ment was reached between him and the supplier / seller. Without such a written agree-
ment of the supplier / seller the costs of the return are to be borne by the orderer / 
purchaser. The supplier / seller is entitled not to accept returns sent freight collect. 
Custom-made products cannot be returned.  

13. Trade-in-credit
If a trade-in-credit is allowed, the amount of the credit arises from the amount of the 
original invoice less 15 % service charges; however, the service charge is at € 15 mini-
mum. 
If the goods are returned by virtue of a trade-in-credit agreement, the orderer / 
purchaser is to bear all the costs thereby incurred. 

14. Legal venue and place of performance
The place of performance for all deliveries and payments is the domicile of the supplier 
/ seller. The local legal venue for all business disputes arising from contracts with mer-
chants entered as such in the commercial register is 69469 Weinheim. 

15. Placing of orders
In placing the order the orderer / purchaser agrees – even without explicit consent – to 
the aforesaid conditions. 

16. Technical modifications 
The seller / supplier explicitly reserves the right to make modifications to tools and 
machines if required. The orderer / purchaser cannot assert any rights from this. 

17. Reprints
Reprints of the content of the price-list, even in extracts, of illustrations or graphs 
require an explicit prior written consent. With this price-list all price-lists and offers prior 
to this cease to be valid.  
The prices of this list can be changed without any previous notice. The seller / supplier 
reserves the right to calculate the prices / alloy surcharges valid at the day of dispatch. 



Geschäftsbedingungen
1. Preise
Die Preisangabe in der Preisliste erfolgt in Euro (). Es gelten die in der jeweils letzten 
alleingültigen Preisliste verzeichneten Preise. Die Preise verstehen sich als Nettopreise 
zuzüglich der jeweils gültigen gesetzlichen Mehrwertsteuer. 
Die Preise verstehen sich ab Werk ausschließlich Verpackung und Transportkosten.
Die Preise gelten für normale katalogmäßige Ausführung und Abmessung. Soweit der 
Besteller hiervon abweicht, so führt dies auch ohne ausdrückliche vorherige 
Ankündigung zu einer neuen Preisbemessung durch den Verkäufer.
Soweit der Veräußerer für ein bestimmtes Produkt ein Sonderangebot gewährt, so ist er 
daran gebunden, wenn das Angebot seitens des Bestellers innerhalb einer Frist von 14 
Tagen ab Angebot angenommen wird. Danach eingehende Annahmeerklärungen führen 
eine Bindung nicht mehr herbei.

2.Lieferung
Bei einem Auftragswert von über  1.000,– netto erfolgt die Lieferung frachtfrei ab 
Bahnstation Heddesheim, bis Bahnstation Empfänger, innerhalb Deutschlands.
Maschinen werden grundsätzlich ab Werk, ausschließlich Verpackung, geliefert. 

Lieferkonditionen außerhalb Deutschlands:
Unter  1000,- netto, ausschl. Porto und Verpackung, unverzollt, unversichert. Alle 
anderen anfallenden Kosten gehen zu Lasten des Empfängers.
Über  1000,- netto Vergüten wir 1% als Transportkostenanteil vom jeweiligen 
Rechnungs-Warenwert inkl. Verpackung, unverzollt. Alle anderen anfallenden Kosten 
gehen zu Lasten des Empfängers. 

Der Mindestauftragswert beträgt  50,– netto.
Liefertermine und Fristen sind schriftlich zu bestätigen.
Soweit die Lieferfristen nicht eingehalten werden können, weil dies durch Fälle höherer 
Gewalt (Krieg, Streik, Betriebsstörungen, etc.) nicht möglich ist, so sind vereinbarte 
Liefertermine oder Fristen unverbindlich und berechtigen darüberhinaus den Verkäufer/
Lieferanten dazu, in besonderen Fällen von der Ausführung der Aufträge zurückzutreten 
bzw. Teillieferungen vorzunehmen. 
Bei bruch- bzw. kälteempfindlichen Werkzeugen sowie Sonderanfertigungen ist es dem 
Verkäufer/Lieferanten vorbehalten, eine Über- oder Unterlieferung bis zu 10 % der 
bestellten Menge, ohne weitere Vereinbarung vorzunehmen. Die Bestellmenge kann 
mindestens um 2 Stück über- oder unterschritten werden. Berechnet wird die 
Liefermenge.
2.a Bearbeitungsgebühr für Kleinaufträge/Außerhalb Deutschlands (Ausland)
Unsere günstigen Preise zwingen uns, für Kleinaufträge die nachstehend genannten 
Bearbeitungsgebühren (Zollformular, Ausstellung der Zollpapiere, Bankspesen) zu erhe-
ben, da diese Kosten durch unsere äußerst knappe Kalkulation nicht aufgefangen wer-
den können:

bis  100,– netto
pro Auftrag und Lieferung:	  25,– Bearbeitungsgebühr

bis  250,– netto
pro Auftrag und Lieferung:	  15,– Bearbeitungsgebühr

bis  500,– netto
pro Auftrag und Lieferung:	  10,– Bearbeitungsgebühr

Bitte versuchen Sie, Ihre Aufträge zu konzentrieren. Damit ersparen Sie sich und uns 
erhebliche Kosten.

3. Bezahlung
Die Bezahlung der Lieferung hat innerhalb von 8 Tagen mit 2 % Skonto oder innerhalb 
von 30 Tagen, jeweils am Rechnungsdatum in bar ohne jeden Abzug beim Verkäufer/
Lieferanten zu erfolgen.
Davon ausgenommen sind Reparatur- und Schärfaufträge. Diese sind nach Erhalt der 
Rechnung sofort ohne jeden Abzug zahlbar.
Bei Zahlungsverzug ist der Verkäufer/Lieferant berechtigt, aus dem Rechnungsbetrag 
Zinsen mit 2 % über dem jeweiligen Landesdiskontsatz zu verlangen. 
Ist eine Teilzahlungsabrede getroffen und kommt der Besteller/Käufer mit mehr als zwei 
Teilzahlungen in Verzug, so wird der Restbetrag zur Gänze sofort fällig. Das gleiche gilt 
auch für den Fall, daß dem Verkäufer/Lieferant Tatumstände bekanntwerden, die die 
Sicherheit der Forderung desselben als gefährdet erscheinen lassen.
Wechsel und Schecks werden nur zahlungshalber und nur gegen Vergütung aller ent-
stehenden Unkosten angenommen. Soweit dem Verkäufer/Lieferanten Tatumstände 
bekanntwerden, welche die Sicherheit der Forderungen als gefährdet erscheinen las-
sen, so ist er berechtigt, auch vor Fälligkeit zahlungshalber angenommener Wechsel die 
sofortige Bezahlung des gesamten Kaufpreises zu verlangen.

4. Gefahrenübergang
Die Gefahr geht mit Übergabe an den Frachtführer auf den Besteller/Käufer über. Dies 
gilt auch für den Fall der frachtfreien Lieferung. Soweit nichts anderes vereinbart, erfolgt 
der Versand auf Rechnung des Käufers/Bestellers. Auf Wunsch des Bestellers wird auf 
seine Kosten die Sendung durch den Verkäufer/Lieferanten gegen Diebstahl, Bruch, 
Transport-, Feuer- und Wasserschäden sowie sonstige versicherbare Risiken versichert.

5. Verpackung
Die Verpackungskosten sind vom Käufer/Besteller gesondert zu tragen. Die Berechnung 
erfolgt zum Selbstkostenpreis.

6. Eigentumsvorbehalt
Der Lieferant/Verkäufer behält sich das Eigentum an dem Liefer-/Kaufgegenstand bis 
zur endgültigen Bezahlung des Kaufpreises vor. Soweit Teillieferung vereinbart ist, blei-
ben sämtliche Teillieferungen im Eigentum des Lieferanten/Verkäufers, bis sämtliche 
Teillieferungen gezahlt sind. Der Eigentumsübergang an den Teillieferungen erfolgt erst 
nach Bezahlung auch der letzten Teillieferung.
Der Besteller/Käufer ist berechtigt, den Liefergegenstand im ordentlichen Geschäftsgang 
weiter zu verkaufen. Er tritt jedoch dem Lieferanten/Verkäufer bereits jetzt alle 
Forderungen ab, die ihm aus der Weiterveräußerung gegen den Abnehmer oder gegen 
Dritte erwachsen. Zur Einziehung der Forderung ist der Besteller/Käufer auch nach 
dieser Abtretung noch ermächtigt. Die Befugnis des Lieferanten/ 
Verkäufers, die Forderung selbst einzuziehen, bleibt hiervon unberührt. Der Lieferant/ 
Verkäufer verpflichtet sich jedoch, die Forderungen nicht einzuziehen, solange der 
Besteller/Käufer seinen Zahlungsverpflichtungen ordnungsgemäß nachkommt. Der 
Lieferant/Verkäufer kann verlangen, daß der Besteller/Käufer ihm die abgetretenen 

Forderungen und deren Schuldner bekanntgibt, alle zum Einzug erforderlichen Angaben 
macht, die dazu gehörenden Unterlagen aushändigt und dem Schuldner die Abtretung 
mitteilt. Wird der Liefergegenstand/Kaufgegenstand zusammen mit anderen Waren, die 
dem Lieferanten/Verkäufer nicht gehören, weiterverkauft, so gilt die Forderung des 
Bestellers/Käufers gegen den Abnehmer in der Höhe des zwischen dem Lieferanten/
Verkäufer und dem Besteller/Käufer vereinbarten Lieferpreis als abgetreten.

7. Rücktritt
Nimmt der Besteller/Käufer den Liefergegenstand nicht ab, so ist der Lieferant/
Verkäufer berechtigt, dem Besteller/Käufer eine Nachfrist von 14 Tagen mit der 
Erklärung zu setzen, daß er nach Ablauf dieser Frist eine Auftragsausführung ablehne. 
Nach erfolglosem Ablauf der Frist ist der Lieferant/Verkäufer berechtigt, durch schriftli-
che Erklärung vom Vertrag zurückzutreten oder Schadensersatz wegen Nichterfüllung 
zu verlangen.
Der Setzung einer Nachfrist bedarf es nicht, wenn der Besteller/Käufer die Abnahme 
ernsthaft und endgültig verweigert. Verlangt der Lieferant/Verkäufer Schadensersatz, so 
beläuft sich dieser auf 20 % des Auftragspreises. Der Schadensbetrag ist höher oder 
niedriger anzusetzen, wenn der Lieferant/Verkäufer einen höheren oder der Besteller/
Käufer einen geringeren Schaden nachweist.

8. Stornierung
Storniert der Besteller/Käufer den Vertrag, so bedarf es zur Gültigkeit der Stornierung 
der schriftlichen Zustimmung des Lieferanten/Verkäufers. Soweit die Zustimmung erteilt 
wird, hat der Besteller/Käufer dem Lieferanten/Verkäufer sämtliche bis dahin entstande-
nen Kosten zu ersetzen. In diesem Falle bleiben die vom Lieferanten/Verkäufer gefertig-
ten Zeichnungen, Modelle, usw. Eigentum des Lieferanten/Verkäufers.

9. Haftung
Der Lieferant/Verkäufer haftet für zugesicherte Eigenschaften nach den gesetzlichen 
Vorschriften; im übrigen haftet er nur für Schäden, die auf grob fahrlässiger 
Vertragsverletzung seinerseits oder der eines gesetzlichen Vertreters oder 
Erfüllungsgehilfen beruhen. Dies gilt auch für Schäden aus der Verletzung von Pflichten 
bei den Vertragsverhandlungen.

10. Gewährleistung
Die Gewährleistungsansprüche gegen den Lieferanten/Verkäufer sind - nach Wahl des 
Lieferanten/Verkäufers - beschränkt auf das Recht auf Nachbesserung oder 
Ersatzlieferung. Dem Besteller/Käufer wird jedoch ausdrücklich das Recht vorbehalten, 
bei Fehlschlagen der Nachbesserung oder der Ersatzlieferung Herabsetzung der 
Vergütung oder nach seiner Wahl Rückgängigmachung des Vertrages zu verlangen.
Der Lieferant/Verkäufer leistet keine Gewähr für solche Mängel, die durch fehlerhafte 
Behandlung, unsachgemäße Handhabung, eigenmächtige Veränderung oder falsche 
Anwendung entstehen. Soweit seitens des Bestellers/Käufers Beanstandungen geltend 
gemacht werden, sind die beanstandeten Teile zum Zweck der Prüfung mit genauen 
Angaben über die Einsatzbedingungen kostenlos an den Lieferanten/Verkäufer einzusenden.
Musterzeichnungen und sonstige Unterlagen, die zur Ausführung von Aufträgen seitens 
des Bestellers/Käufers zur Verfügung gestellt werden, bleiben im Besitz des Lieferanten/
Verkäufers. Die Aufbewahrungspflicht beträgt 4 Monate. Die Rückgabe erfolgt nur nach 
ausdrücklichem Verlangen des Bestellers/Käufers.

11. Mängelrügen
Offensichtliche Mängel sind vom Besteller/Käufer spätestens innerhalb einer Frist von 2 
Wochen nach Erhalt der Ware schriftlich zu rügen. Unterläßt der Besteller/Käufer die 
Mängelanzeige, so gilt die Lieferung als mangelfrei genehmigt. Für Kaufleute gelten die 
Untersuchungs- und Rügepflichten gem. § 377 HGB, wenn der Vertrag zum Betrieb 
ihres Handelsgewerbes gehört.
11a.
Äußerlich erkennbare Schäden oder Fehlmengen von Packstücken sofort auf dem 
Frachtbrief quittieren lassen.- Aüßerlich nicht erkennbare Schäden innerhalb 24 
Stunden schriftlich beim Anlieferer anzeigen und bestätigen lassen. *Bei Nichtbeachtung 
verlieren Sie Ihre Regreßmöglichkeit.* Haben Sie Grund zur berechtigten Reklamation, 
informieren Sie uns umgehend schriftlich und warten Sie bitte unsere weitere Weisung 
ab. Rücksendungen ohne unser ausdrückliches Einverständnis ziehen für Sie erhebliche 
Kosten nach sich.

12. Rücksendungen
Die Rücksendung der Ware ist dem Besteller/Käufer nur nach vorheriger schriftlicher 
Vereinbarung mit dem Lieferanten/Verkäufer gestattet. Ohne eine solche schriftliche 
Genehmigung des Lieferanten/Verkäufers sind die Kosten der Rücksendung vom 
Besteller/Käufer zu tragen. Der Lieferant/Verkäufer ist berechtigt, unfrei zugesandte 
Rücksendungen nicht anzunehmen.
Sonderanfertigungen werden grundsätzlich nicht zurückgenommen.

13. Warengutschrift
Soweit eine Warengutschrift gewährt wird, so ergibt sich die Höhe der Gutschrift aus 
dem Betrag der Originalrechnung/Warenwert abzüglich 15 % Bearbeitungskosten, 
mindestbearbeitungsgebühr bei Gutschriften jedoch  15,–.
Soweit aufgrund einer Warengutschriftsvereinbarung die Ware zurückgesandt wird, so 
hat der Besteller/Käufer die hierdurch entstehenden Kosten zu tragen.

14. Gerichtsstand und Erfüllungsort
Als Erfüllungsort für sämtliche Lieferungen und Zahlungen gilt der Sitz des Lieferanten/
Verkäufers. Der örtliche Gerichtsstand für sämtliche Streitigkeiten aus Verträgen mit 
Vollkaufleuten ist 69469 Weinheim.

15. Auftragserteilung
Mit der Auftragserteilung erklärt sich der Besteller/Käufer - auch ohne ausdrückliche 
Zustimmung - mit den vorstehenden Bedingungen einverstanden.

16. Technische Änderungen
Der Lieferant/Verkäufer behält es sich ausdrücklich vor, soweit erforderlich, technische 
Änderungen bei Werkzeugen und Maschinen vorzunehmen. Irgendwelche Rechte kann 
der Besteller/Käufer daraus nicht herleiten.

17. Nachdrucke
Nachdrucke des Inhalts der Preisliste, auch auszugsweise, von Abbildungen oder 
Zeichnungen bedürfen der ausdrücklichen schriftlichen vorherigen Genehmigung.
Mit dieser Preisliste verlieren alle früheren Preislisten und Angebote ihre Gültigkeit.
Die Preise dieser Liste können ohne vorherige Anzeige geändert werden. Der Lieferant/
Verkäufer behält es sich vor, die am Tage der Auslieferung gültigen Preise/
Legierungszuschläge zu berechnen.
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